m Frézy valcové celni | dlouhé, WR, 1 bfit pres stred, 25°

End Mills | long, WR, 1 tooth cut over centre, 25°
Schaftfréser | Lang, WR, Zentrumschnitt, 25°

Dpe3sbl KOHLEBbIE C IMAMHAPUYECKIM XBOCTOBUKOM | aAnHHbIe, WR, ¢ LieHTpopeyLmm 3y6om, 25°
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6 6 57 13 3 .060 .060

8 8 63 19 3 .080 .080
10 10 72 22 3 .100 .100
12 12 83 26 3 120 120
14 14 83 26 3 140 140
16 16 92 32 3 160 160
18 18 92 32 3 180 .180
20 20 104 38 3 .200 .200

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosus pesatms

fz (mm/z)
Material ap 3e Ve 26 8 @10 @12 216 218 @20
N Si<6% 2xD 0,4xD 160 0,055 0,073 0,092 0,11 0,147 0,165 0,183
N2 Si<12% 2xD 0,4xD 220 0,055 0,073 0,092 0,11 0,147 0,165 0,183
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