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60°
P
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Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thre?d ISO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /

Metpuyeckas pessba ISO DIN 13 MoaroHka: 6g (6h, 6e - Mo 3akasy) [Eaatite 1,5P j

P @D h s i codeX)

M1 0,25 16 5 3 0,97 XXX 010
M1, 0,25 16 5 3 1,07 XXX 011
M1,2 0,25 16 5 3 1,17 XXX 012
M1,4 0,3 16 5 3 1,36 XXX 014
M1,6 0,35 16 5 3 1,54 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,74 XXX 018
M2 0,4 16 5 3 1,93 XXX 020
M 2,2 0,45 16 5 3 2,13 XXX 022
M25 0,45 16 5 3 2,43 XXX 025
M3 0,5 20 5 3 2,92 XXX 030
M35 0,6 20 5 3 3,41 XXX 035
M4 0,7 20 5 3 3,91 XXX 040
M45 0,75 20 5 3 4,41 XXX 045
M5 0,8 20 7 4 4,90 XXX 050
M6 1 20 7 4 5,88 XXX 060
M7 1 25 9 4 6,88 XXX 070
M8 1,25 25 9 4 7,87 XXX 080
M9 1,25 25 9 4 8,87 XXX 090
M10 15 30 11 4 9,85 XXX 100
M 11 15 30 11 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 38 14 4 11,83 XXX 120
M 14 2 38 14 5 13,82 XXX 140
M 16 2 45 18 5 15,82 XXX 160
M18 2,5 45 18 5 17,79 XXX 180
M 20 2,5 45 18 6 19,79 XXX 200
M 22 2,5 55 22 5 21,79 XXX 220
M 24 3 55 22 6 23,76 XXX 240
M 27 3 65 25 6 26,76 XXX 270
M 30 3,5 65 25 7 29,73 XXX 300
M 33 3,5 65 25 8 32,73 XXX 330
M 36 4 65 25 9 35,70 XXX 360
M 39 4 75 30 8 38,70 XXX 390
M 42 45 75 30 9 41,69 XXX 420
M 45 45 90 36 8 44,69 XXX 450
M 48 5 90 36 8 47,66 XXX 480
M 52 5 90 36 9 51,66 XXX 520
M 56 55 105 36 8 55,65 XXX 560
M 60 55 105 36 8 59,65 XXX 600
M 64 6 120 36 8 63,62 XXX 640
M 68 6 120 36 8 67,62 XXX 680

X) 210 XXX -

X) 280 XXX -

NO/CS/WS do M 30/toM30/bis M30/n0M 30
X) 240 XXX - HSS pravy zavit / right hand thread / rechts Gewinde / npasas pess6a
X) - HSS LH zdvit / LH thread / LH Gewinde / LH pe3sba
X) 270 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomarenem cTpyxek

HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point / LH mit Schélanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpyxek

&%) BUCOVICE
am TOOLS a.s.

Material: NO; HSS

- dle poZadavku
Provedeni: zavit lapovany
do M 26
Zavit: pravy, levy

to M 26

Material: CS-carbon steel;
HSS - on request
Execution: lapped thread

Thread: right-hand, left-hand

Werkstoff: WS-Werkzeugstahi;  Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

HSS - nach dem Anspruch

Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde bis M 26
Gewinde: rechts, links

maneHasa cmans, HSS
- 10 3aKasy
WszomosneHo: pesbba
winugposaHHasi 0o M 26
Pesbba: npasasi, nesas
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Jemny metricky zavit ISO DIN 13
Fine metric thread 'ISO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /
Menkas metpuyeckas pesbba ISO DIN 13 MoaroHka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) [Eaatite 1,5P )
P @D h s i codeX)
MF 1,7 0,35 16 5 3 1,67 XXX 017
MF 2,3 04 16 5 3 2,26 XXX 023
MF 2,3 0,45 16 5 3 2,26 XXX 024
MF 2,5 0,35 16 5 3 2,44 XXX 026
MF 2,6 0,45 16 5 3 2,56 XXX 027
MF 3 0,35 20 5 3 2,94 XXX 031
MF 3,5 0,35 20 5 3 3,44 XXX 036
MF 4 0,5 20 5 3 3,93 XXX 041
MF 4,5 0,5 20 5 3 4,43 XXX 046
MF 5 05 20 5 4 4,93 XXX 051
MF 5,5 05 20 5 4 5,43 XXX 056
MF 6 0,75 20 7 4 5,91 XXX 061
MF 7 0,75 25 9 4 6,90 XXX 071
MF 8 1 25 9 4 7,88 XXX 081
MF 8 0,75 25 9 4 7,90 XXX 082
MF 9 1 25 9 4 8,88 XXX 091
MF 9 0,75 25 9 4 8,90 XXX 092
MF 10 1,25 30 11 4 9,86 XXX 101
MF 10 1 30 11 4 9,88 XXX 102
MF 10 0,75 30 11 4 9,90 XXX 103
MF 11 1 30 11 5 10,88 XXX 111
MF 11 0,75 30 11 5 10,91 XXX 112
MF 12 15 38 10 4 11,85 XXX 121
MF 12 1,25 38 10 4 11,86 XXX 122
MF 12 1 38 10 4 11,88 XXX 123
MF 14 15 38 10 5 13,85 XXX 141
MF 14 1,25 38 10 5 13,86 XXX 142
MF 14 1 38 10 5 13,88 XXX 143
MF 15 1,5 38 10 5 14,85 XXX 151
MF 15 1 38 10 5 14,88 XXX 152
MF 16 1,5 45 14 5 15,85 XXX 161
MF 16 1 45 14 5 15,88 XXX 162
MF 17 1,5 45 14 5 16,85 XXX 171
MF 17 1 45 14 5 16,38 XXX 172
MF 18 2 45 14 5 17,82 XXX 181
5 17,85 XXX 182
5 17,88 XXX 183
6 19,82 XXX 201
6 19,85 XXX 202
6 19,88 XXX 203
5 21,82 XXX 221
5 21,85 XXX 222
5 21,88 XXX 223
6 23,82 XXX 241
6 23,85 XXX 242
6 23,88 XXX 243
6 24,85 XXX 251
6 25,85 XXX 261
6 26,82 XXX 271
6 26,85 XXX 272
6 26,88 XXX 273
6 27,82 XXX 281
6 27,85 XXX 282
6 29,82 XXX 301
6 29,85 XXX 302
6 29,88 XXX 303
7 31,85 XXX 321
8 32,82 XXX 331
8 32,85 XXX 332
9 34,85 XXX 351

Materidl: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahi;  Mamepuan: NO-uHcmpymeH- s =
Provedeni: zavit lapovany HSS HSS manbHasa cmans, HSS e BUCOVICE )
do M 26 Execution: lapped thread Ausfihrung: geldpptes U3zomosrneHo: pessba s TOOLS a.s.
Z4vit: pravy, levy to M 26 Gewinde bis M 26 wnugposaHHas 00 M 26

Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pe3vba: npasas, nesas




STANDARD HS$
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Jemny metricky zavit ISO DIN 13

Flne,metnc thread ]SO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 MoaroHka: 6g (6h, 6e - 1o 3akasy) [Tastitd 1,5P )

P @D h s i codeX)

MF 36 3 65 25 9 35,76 XXX 361
MF 36 2 65 18 9 35,82 XXX 362
MF 36 15 65 18 9 35,85 XXX 363
MF 39 3 75 30 8 38,76 XXX 391
MF 39 2 75 20 8 38,82 XXX 392
MF 39 1,5 75 20 8 38,85 XXX 393
MF 40 1,5 75 20 8 39,85 XXX 401
MF 42 3 75 30 9 41,76 XXX 421
MF 42 2 75 20 9 41,82 XXX 422
MF 42 1,5 75 20 9 41,85 XXX 423
MF 45 3 90 36 8 44,76 XXX 451
MF 45 2 90 22 8 44,82 XXX 452
MF 45 15 20 22 8 44,85 XXX 453
MF 48 3 90 36 8 47,76 XXX 481
MF 48 2 90 22 8 47,82 XXX 482
MF 48 15 90 22 8 47,85 XXX 483
MF 50 1,5 90 22 9 49,85 XXX 501
MF 52 3 90 36 9 51,76 XXX 521
MF 52 2 90 22 9 51,82 XXX 522
MF 52 1,5 90 22 9 51,85 XXX 523
MF 55 4 105 22 8 54,73 XXX 551
MF 55 3 105 22 8 54,76 XXX 552
MF 55 2 105 36 8 54,82 XXX 553
MF 55 1,5 105 36 8 54,85 XXX 554
MF 56 4 105 36 8 55,73 XXX 561
MF 56 3 105 36 8 55,76 XXX 562
MF 56 2 105 22 8 55,82 XXX 563
MF 56 1,5 105 22 8 55,85 XXX 564

X) 210 XXX - NO/CS /WS do M 30/ to M 30/ bis M 30/ so M 30
X) 240 XXX - HSS pravy zavit / right hand thread / rechts Gewinde / npasas pess6a

X) - HSS LH zévit / LH thread / LH Gewinde / LH pesbba

X) 270 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomarenem cTpyxek

X) 280 XXX - HSS LH s lamacem tiisek / LH with spiral point / LH mit Schélanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpyxex

S = Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahi;  Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
! f\? BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany HSS HSS marbHas cmans; HSS
et TOOLS a.s. doM26 Execution: japped thread Ausfiihrung: gelépptes MszomosneHo: pe3bba

Z4vit: pravy, levy to M 26 Gewinde bis M 26 wnugposaHHasi 0o M 26

Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas



