KZKENNAMETAIi

HARVI |

Vlysoce vykonné karbidove stopkové frezy

Hlavni aplikace

HARVI | se pouZivaji pro zapichovani, drazkovani a kopirovani pfi nejvy$sich moznych posuvech u Siroké fady materiald. Tyto frézy
jsou urceny pro zajiSténi maximalnich ibér( materidlu a dosazeni nejvyssi jakosti povrchu. Skladem je dispozici Siroké mnozstvi
priimeér(, rohovych radiusd, srazeni a ostrych feznych hran. Pro zabranéni vytahovani stopkovych fréz z upinace jsou HARVI |
nyni k dispozici se systémem upinani Safe-Lock™ od HAIMER®,

e Hrubovdni a dokonCovani jednim nastrojem.
e \lyjimeCné Ubéry materialu zvySuji produktivitu.
e Sorta KCPM15™ a KCSM15™ Beyond™ pro dlouhou Zivotnost.

Vlastnosti a vyhody

Moderni technologie Zakaznicka reSeni

o (tyfi nerovnomémé rozmisténé brity pro obrabéni o Mezilehlé priméry.
bez chvéni pfi vysokych hodnotach posuv. Prodlouzena provedeni nastroj(i a/nebo feznych casti.

e Zavrtavaci provedeni pro zanofovani, snadnéjsi Geometrie s délenim tfisky pro niZsi spotfebu vykonu a lepsi
zavrtavani a helikalni interpolaci. tvorbu trisky pfi obrabéni téZce obrobitelnych materiald.

e Drazkovani 1 x D v: Vnitfni chlazeni s axialnim nebo radialnim pfivodem.

L[]

— Oceli o Riizna provedeni stopek a nestandardnich povlak.
— Nerezové oceli e Moznost stupfiovitého provedeni.
— Titan

Specialni sorty Siroka standardni nabidka

Rozsah primért 4-25 mm.
S odsazenim, rohovym radiusem nebo rohovym srazenim.

e Sorta KCPM15 Beyond s neporovnatelnou ochranou °
(]
e Prodlouzené provedeni.
(]
[ ]

proti tvorbé vymolii, opotfebeni na boku a vrubovému

opottebeni pfi obrabéni nerezovych oceli. nes Vv oL
« Sorta KCSM15 Beyond s vyjime¢nou Zivotnosti nastroje Kulové frézy s delsifeznou casti. y

Dfi obrabéni titanu. Geomet[!e S dg!enlm, trvlslfyv;gro nizsi s_potrqbu vykon_u’al lepsi
« Univerzélni sorta KC643M™ uréena pro obrabéni oceli, tvorbu trisky pri obrabéni tézce obrobitelnych materialu.

litin, nerezovych oceli (s chladici kapalinou) a titanu

(s chladici kapalinou).
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Hrubovani a dokoncéovani témér vSech
materialu jednim nastrojem.

Asymetricka geometrie bfitu —

Vly$Si jakost povrchu

Stopka Safe-Lock™ —
Zabranuje vytahovani
stopkovych fréz.
Vyssi hodnoty posuvd.

3 Zavrtavaci fréza — Uhel $roubovice 38°
Moznost axialnino pohybu pri Hrubovani a dokoncovani.
dokoncovacim priichodu.
VEtS§i moznosti pfi zavrtavani.

Sorta KC643M™ AITIN

Sorta KCPM15™ Beyond™ —

Vynikajici vykonnost aZ do 52 HRC. Univerf'filvm’ pouZiti. ,
Optimalizované pro obrabéni titanu Sor}gv[(CSM1 5””, Beyond”” NejdelSi Zivotnost nastroje.
a nerezowjch oceli. De!svllglvotl)ost nastrlOJe.
Vly$Si fezné rychlosti.
Optimalizované pro
obrabéni titanu. SAFE-ADOCK"
by HAIMER®
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Vysoce vykonné karbidové stopkoveé frézy

Vysoce vykonné karbidové stopkové frézy ¢ HARVI™

HARVI | e FAAS...DL e Asymetricka geometrie bfitu

e Jeden nastroj pro hrubovaci i dokonCovaci

operace.
e Asymetrickd geometrie bfitu minimalizuje

chvéni a zajistuje lepsi vysledky obrabéni.
e Zavrtavaci fréza.

Detail X

45°
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Tolerance stopkovych fréz

|K\ D1E -~ | D1 tolerance e8 D tolerance hé

<3 -0,014/-0,028 <3 +0/-0,006

BCH )l ‘« | ApTmax_| >3-6 -0,020/-0,038 >3-6 +0/-0,008

>6-10 -0,025/-0,047 >6-10 +0/-0,009

>10-18 -0,032/-0,059 >10-18 +0/-0,011

>18-30 -0,040/-0,073 >18-30 +0/-0,013

E¥ond
FAAS...DL e 4-biité e Metrické
® prvni volba
O alternativni volba

KCPM15 KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH
F4AS0400ADL38 F4AS0400BDL38 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40
F4AS0500ADL38 F4AS0500BDL38 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40
F4AS0600ADL38 F4AS0600BDL38 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40
F4AS0800ADL38 F4AS0800BDL38 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40
F4AS1000ADL38 F4AS1000BDL38 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50
F4AS1200ADL38 F4AS1200BDL38 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50
F4AS1400ADL38 F4AS1400BDL38 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50
F4AS1600ADL38 F4AS1600BDL38 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50
F4AS1800ADL38 F4AS1800BDL38 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50
F4AS2000ADL38 F4AS2000BDL38 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50
F4AS2500ADL38 F4AS2500BDL38 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50

POZNAMKA: Rezné podminky viz. str, P23.
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