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6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,5 4 6,005
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 4 6,010
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 2,0 4 6,020
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 4 8,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 2,0 4 8,020
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 4 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 2,0 4 10,020
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 4 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,0 4 12,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,5 4 16,005
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 4 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 4 16,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 3,0 4 16,030
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,5 4 20,005
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,0 4 20,010
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,0 4 20,020
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 3,0 4 20,030
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 2,0 4 25,020
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 3,0 4 25,030
f (mm/z)/@ f (mm/z)/@
3 ] 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 3 | 6 ] 8 ] 10 ] 12 ] 16 ] 20
ISO Tvrdost v, v,
a,=1,0xD a_=1,0xD a =12 a_max=0,2xD

<850N/mm? 180 0,016 0031 0,042 0,060 007 010 0712 305 0,025 0,050 0,067 0,09 0,12 0,15 0,19
>850N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 006 0,08 00 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
- <240HB 160 0,017 0,033 0,044 0065 008 010 013 270 0,026 0053 0070 0104 0712 017 021
>240HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0064 0088 011 014 0,18
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