Frézy valcové celni | hrubovaci, na slitiny hliniku, 1 bfit pres stred m

End mills | for Aluminium roughing
Schaftfraser | flir Aluminium schruppen
Dpesbl UWAMHAPUYECKE TOPLEBbIE | YePHOBbIE MO AAYMUHWIO
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k12 hé 1154 z 114418 115418
6 6 57 68 13 24 3 .060 .060
8 10 69 88 19 38 3 .080 .080
10 10 72 95 22 45 3 100 .100
12 12 83 110 26 53 3 120 120
16 16 92 123 32 63 3 160 160
20 20 104 141 38 75 3 .200 .200
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosus pesatms
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 @10 212 216 @20
114418
N.3  Si>12% 1,5xD 0,5xD 196 0,0276 0,0368 0,046 0,0552 0,0736 0,092
N.2 Si<12% 1,5xD 0,5xD 165 0,0264 0,0352 0,044 0,0528 0,0704 0,088
N.1  Si<6% 1,5xD 0,5xD 108 0,0246 0,0328 0,041 0,0492 0,0656 0,082
115418
N.3 Si>12% 1,5xD 0,25xD 143 0,0306 0,0408 0,051 0,0612 0,0816 0,102
N.2 Si<12% 1,5xD 0,25xD 138 0,0288 0,0384 0,048 0,0576 0,0768 0,096
N Si<6% 15D 0,25xD 125 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,09
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